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ALTEZZA PUNTE MM. 450 - DISTANZA PUNTE MM. 2000

TESTA
La testa è con cambio di velocità ad ingranaggi in acciaio Cr.Nl.Mo. temperati e rettificati. Tutti i denti sono
accuratamente rettificati e rigorosamente controllati nel loro profilo di rotolamento, a garanzia di un
accoppiamento cordaie perfetto con l'eliminazione di ogni rumorosità. Gli ingranaggi di potenza trasmettono il
loro movimento al mandrino tramite una coppia elicoidale che consente, oltre che una trasmissione graduale,
una garanzia assoluta nelle lavorazioni più gravose di taglio. Le 16 velocità vengono selezionate tramite
organi di manovra centralizzati e per mezzo di spostamento assiale degli ingranaggi su alberi scanalati,
anch'essi in acciaio al Cr.Ni.Mo. temperati, rettificati e montali su cuscinetti a sfere, o a rulli conici
contrapposti e registrabili. La messa in moto e l'arresto avvengono a mezzo di una frizione doppia e di un
freno elettromagnetico. Tutti gli organi sono lubrificati con circolazione d' olio forzate tramite una pompa. Il
mandrino è costruito In acciaio speciale, temperato e rettificato, con foro di mm 105 e con naso attacco
piattaforma tipo CAMLOCK 8" oppure ASA A2 8" (a richiesta), montato su cuscinetti speciali di altissima
precisione Gamet. Un apposito dispositivo moltiplica per 8 il rapporto delle filettature e degli avanzamenti.

CARRI
Sono stati realizzati in dimensioni abbondanti, fusi in ghisa della migliore qualità per ottenere una assoluta
stabilità e precisione di lavoro. Le viti sono montate su cuscinetti reggispinta. Le chiocciole del carrello
trasversale e del portautensili sono registrabili dall'esterno per eliminare eventuali giochi che inevitabilmente
si vengono a formare dopo un lungo periodo di lavoro. La registrazione fra slitta trasversale e carro principale
è garantita nel tempo mediante lardoni conici. Il supporto girevole ruota di 360° ed una chiara graduazione
permette di eseguire con precisione qualsiasi angolo, sia rispetto all'asse del tornio che al suo normale. La
slitta trasversale, rettificata, è munita di scanalature a T per l'applicazione di un secondo portautensili per
lavori di grande serie. Vernieri di ampie dimensioni, graduati di precisione, permettono di eseguire con
esattezza spostamenti centesimali.



GREMBIALE
È stato realizzato in un unico blocco per garantirne la massima solidità. Contiene tutti i suoi organi principali
ad immersione d'olio, che assicura cosi massima silenziosità e durata; è munito inoltre di una pompa speciale
per la lubrificazione delle guide di scorrimento del bancale e dei carri. Esso seleziona gli avanzamenti
longitudinali e trasversali mediante una doppia frizione a dischi multipli registrabile dall'esterno, che assicura
la massima elasticità e sicurezza del movimenti. Questo sistema permette inoltre di ottenere un perfetto
distacco centesimale dei movimenti, mediante gli arresti automatici. Un apposito dispositivo garantisce una
perfetta indipendenza dei movimenti vite madre/barra.

SCATOLA NORTON
La scatola Norton universale, di tipo modernissimo, con ingranaggi e alberi scanalati in acciaio ad alta
resistenza, completamente chiusa in bagno d'olio, fornisce con la massima facilità passi nei sistemi
Whitworth, Metrico, Modulo o Diametrale, senza cambio di ruote di serie. Gli avanzamenti sono stati realizzati
nel modo più razionale, sia per numero che per valore.

BANCALE
È a doppia guida prismatica con il prisma principale a profilo Leblond. Dimensionato con particolari
accorgimenti di grande robustezza e stabilità è fuso con ghisa speciale fortemente legata e sottoposto a
processo di normalizzazione e naturale stagionatura. Le guide di scorrimento, di grande dimensionamento,
sono temperate con procedimento ad induzione e rettificate di alta precisione.



CAPACITA'
● altezza punte mm. 450
● massimo diametro tornibile sul bancale mm. 900
● massimo diametro tornibile sul carro trasversale mm. 675
● massimo diametro tornibile sull'incavo mm. 1180
● diametro della piattaforma a 4 morsetti indipendenti mm. 500
● lunghezza davanti alla piattaforma mm. 350
● larghezza del bancale mm. 450

LINEA MANDRINO
● diametro foro mandrino mm. 105
● diametro interno cuscinetto mandrino anteriore mm. 127
● diametro esterno cuscinetto mandrino anteriore mm. 215,9
● sede conica naso mandrino C.M. 5
● attacco naso mandrino Cam-Lock 8"
● numero gamme di velocità n° 16
● velocità di rotazione rpm 14-1010
● potenza motore HP 15

CONTROPUNTA
● diametro cannotto mm. 85
● sede conica C.M. 5
● corsa cannotto mm. 250

AVANZAMENTI
● numero avanzamenti automatici n° 70
● avanzamenti longitudinali mm. 0,04÷4,8
● avanzamenti trasversali mm. 0,02÷2,4

FILETTATURE
● diametro vite madre mm. 40
● numero passi whitworth n° 70
● gamma passi whitworth fx1" ½÷56
● numero passi metrici n° 64
●
●



●
●
●
●
● gamma passi metrici mm. 0,5÷56
● numero passi diametral pitch n° 60
● gamma passi diametral pitch D.P. 2÷112
● numero passi modulo n° 45
● gamma passi modulo M 0,25÷14

DATI GENERALI
● spazio occupato al suolo mm. 4055x1360
● altezza macchina mm. 1790
● peso macchina Kg. 6000



■ Impianto refrigerante
■ Mandrino autocentrante manuale a 3 guide
■ Lunetta fissa
■ Avanzamenti rapidi su asse longitudinale
■ Torretta portautensili con portautensili
■ Manuali macchina e operatore
■ Lunetta mobile
■ Visualizzatori di quote a 2 assi


